DOPORUCENI PRO OPRACOVANI

a Boc¢ni uhel biitu (°)

v Uhel ¢ela (%)

X Uhel $picky (°)

v Rezné rychlost (U/mN)
s Posuv (mm/U)

Vrcholovy polomér r bude min. 0,5 mm

a Y X v s

PVC-U

PE-HD

6-10  0-5 45-60 250-500 0,1-0,5

VRTANI
w Y

a Boc¢ni thel bfitu (°)

y Uhel ¢ela (°)

@ Vrcholovy thel (°)

v Reznd rychlost (m/mN)
s Posuv (mm/U)

Tocny Uhel B bude cca 12°az 16°

a Y [ \2

5156 1020 60-90  50-150

FREZOVANI

a Uhel bfitu (°)
y Uhel ¢ela (°)
v Rezna rychlost (m/mN)

Moznost posuvu az 0,5 mm / zub

a Y v

10-20 5-15 250-500

PASOVA PILA

a Uhel biitu (°)

vy Uhel ¢ela (%)

v Rezn4 rychlost (m/mN)
t Rozte¢ zubd (mm)

z Pocet zub( na palec

20-30 2-5 500

AL Plastics

KOTOUCOVA PILA
[

e

a Uhel biitu (%)

y Uhel ¢ela (°)

v Rezné rychlost (U/mN)

t Rozte¢ zubd (mm)

Z Mnozstvi zubl (@ 570 mm)

20-30 6-10 2000 3-8 36

PP

6-10  0-5 45-60 250-500 0,1-0,5

ABS

PMMA

PA

6-10  0-5 45-60 200-500 01-04

POM

PET

5156 016 45-60 200-500 01-0,5

5156 10-20 60-90  50-150

515 1026 90 50-150

516 10-830 90-110  50-100

10-20 5-15 250-500

10-20 5-15 250-5600

5-15 0-15 250-500

20-30 2-5 500

156-80 0-5 300-500 2-8

156-40 0-8 300

20-30 6-10 2000 3-8 36

15-80 0-8 2200-2800 2-8 22

10-15 0-156  do 3000 2-5 36

PBT

515 016 45-60 200-500 0,1-0,5

PC

PVDF

E-CTFE

PSU

PPSU

PEI

PPS

510 0-5 45-60 200-500 0,1-0,5

516 10-830 90-110  50-100

510  10-80 90 50-200

5-15 0-15 250-500

5-15 5-10 200-500

156-40 0-8 300

156-30 0-5 500-800 3-5

10-15 0-15  do 3000 2-56 36

15-30 010 2800-3000 2-5 22

PEEK

510 3-8 45-60 200-500 0,1-04

515 1026 90-120 70-200

5-15 5-15 180-450

156-30 0-5 500-800 3-5

15-30 010 18002500 26 72

Doporucuje se pouzivat pouze naostfené HSS nastroje.

[1  Vzhledem k nebezpeci napétovych trhlin nedoporucujeme pouzivat chladici emulze
na bazi oleje. Amorfni materialy by mély byt béhem opracovéni temperovany.

Chcete-li se vyhnout problém0m pfi zpracovani, doporucujeme zahrati materialu na cca 120 °C.
Pouzivejte pouze naostfené nastroje s malym posuvem.

[ U t&chto material je tfeba vénovat velkou pozornost spravnému odvodu tfisky v oblasti obrabéni.
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