T FITP ® Paneltim

FERONA THERMO PLASTICS

Paneltim® Base

Privodce zpracovanim

VSESTRANNE A LEHCE ZPRACOVATELNE

Panely Paneltim Base nabizeji vyjimecnou vsestrannost a snadné pouziti, coz z nich ¢ini idealni volbu pro Sirokou skalu
aplikaci. Tyto inovativni laminované konstrukéni plastové panely Ize bez namahy zpracovavat pomoci standardnich
i profesionalnich nastrojl, coz poskytuje bezkonkurencni flexibilitu pfi jejich implementaci.

Nase panely jsou navrzeny tak, aby byly uzivatelsky privétivé a umoznovaly snadné zpracovani béznymi nastroji.

Panely Paneltim Base jdou snadno:

| Vrtat pomoci vrtak( do dieva i kovu a vykruzovacich vrtakda.

| Rezat kotoucovymi a pfimocarymi pilami.

| Frézovat do rdiznych tvarl pomoci CNC stroji nebo rucnich frézek.

| Upevinovat pomoci Sroubd, vrutd, viozek, atd.

| Svarovat rGznymi technikami (na tupo, extruznim svarovanim i horkym vzduchem).
| Lepit.

Diky této vsestrannosti Ize panely Paneltim Base pfizplisobit prakticky jakymkoli pozadavkim projektu.
Nizka hmotnost téchto panell zlepSuje manipulaci, coZ umoznuje rychlou a efektivni instalaci i u velkych rozmér(.

VRTANI

Panel Ize bez ndmahy vrtat pomoci jednoduchych nastrojd. K tomuto ucelu jsou vhodné rlizné vrtaky, véetné vrtakl do
dreva, kovu, a vykruzovacich vrtaka.

REZANI
Nase panely lze snadno a efektivné fezat pomoci standardnich nastrojd, které jsou vhodné jak pro rucni, tak i pro
profesionalnéjsi panelové pily.

—
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FREZOVANI
Jak polovicni, tak celé panely Ize obrabét do rliznych tvarli pomoci CNC frézovani. Je mozné i frézovani ru¢nimi nastroji.
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SVAROVANI

Panely Paneltim Base Ize zpracovavat svarovanim na tupo nebo ru¢nimi svareckami (horkovzdusné nebo extruzni
svarovani). Pfi svafovani je tieba vénovat laminované polyesterové vrstvé urcitou zvlastni pozornost (vysvétleno nize).

SVAROVANI NA TUPO

Metoda 1: Pfedfrézujte podklad a svarujte na tupo, dokud Metoda 2: Provedte pfimé svarovani na tupo bez
se podklad nespoji. Pomoci chirurgického noze nebo predfrézovani, pak pouzijte chirurgickou cepel nebo
vétsiho noze odstrante navarek. vetéi ntz k odstranéni navarku.

|
|

RUCNIi SVAROVANI
Predbézné zpracujte panely odfrézovanim casti tkaniny, kde bude aplikovan extrudérovy svar. Toho lze dosahnout bud’
pomoci ru¢niho nebo CNC frézovani.

extrudérovy
svar
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SROUBOVANI
Do naseho panelu Ize snadno instalovat Sirokou Skalu Sroubd, svornik( a vliozZek.

LEPENI

Pfi lepeni na polyesterovy podklad zvazte, co lepite (napf. keramické dlazdice, kovové profily, pevné desky s polyesterovym
podkladem atd.) a specifické podminky vasi aplikace. Nasi obchodni zastupci vim pomohou pfi hledani vhodného lepidla
pro vas projekt.

VYROBA NA MiRU

Panely Paneltim Ize pouzit pro vSechny vase zakdzkové projekty. Disponujeme také vyrobni dilnou a v pfipadé Vaseho
zajmu radi nabidneme vlastni zakazkovou vyrobu z téchto paneld.

MANIPULACE
Panely jsou lehké, a proto se s nimi snadno manipuluje. To také urychluje montdz velkych rozmér( v jednom kuse.
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FINALNi POVRCHOVA UPRAVA

Na panel Paneltim Base Ize nandset rizné povrchové upravy, napfiklad natéry, povlaky, kompozitni vrstvy vyztuzené
skelnymi vlakny, pficemz pokazdé je dosazeno silné pfilnavosti mezi panelem a finalni vrstvou. Pro vice informaci
o konkrétnich povrchovych vrstvach nebo o zplsobu jejich aplikace nas prosim kontaktujte.

CO JE TREBA VZIiT V UVAHU: ROZTAZNOST MATERIALU

Polypropylen expanduje vice nez kamen, beton nebo kovy. Pfi upeviovani téchto materidl(l berte v Uvahu rozdily v tepelné
roztaznosti. Nasledujici pokyny vam pomohou ve fazi navrhu aplikace:

| Rozdil mezi teplotou instalace a teplotou okoli.

| Délka panelu ve vztahu k délce finalni vrstvy.

| Ponechte dostatecny prostor pro tepelnou roztaznost.
| Pouzivejte pruzné materialy (napf. polymerni lepidla).
| Pouzijte kompenzacni metody (napf. dilatacni spary).

Koeficient tepelné

Material mm/m na 10°C

roztaznosti (0,10°¢/K)

Polypropylen 100 - 180 1-1,8

Beton 10 - 14 01-014

Epoxy polyester

(s vysokym podilem skelného vlakna) >-12 0,05-012
Epoxy polyester 30 - 50 03-05
(s vysokym podilem pryskyfice)
Hlinik 22-24 0,22-0,24
Ocel m1-13 0,11-0,13
Porcelan 3-5 0,03 - 0,05
Sklo 5-9 0,05 -0,09
Mramor 4-6 0,04 - 0,06
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